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ЭКсКлЮЗИвная серИя DT  
проволоЧно-ЭроЗИонного вЫреЗного станКа

 À Высокоточные интегрированные направ-
ляющие и ШВП (шарико-винтовые пары) 
с двойной гайкой.

 À Первоклассная отделка – множествен-
ная резка, которая может быть наравне 
с низкоскоростной резкой проволокой.

 À Новейший механизм постоянного напря-
жения без необходимости натягивать 
проволоку на длительное время.

 À Станина токарного станка полузакры-
того типа, итальянский дизайн, защита 
окружающей среды, более чистый.

Механические параметр и спецификация DT320 DT400

Габариты рабочего стола, мм 720х500 920х600

Dracel рабочего стола, мм 400х320 630х400

Максимальная толщина заготовки, мм 350 350

Конус обработки, мм 60 /800 60 /800

Максимальная скорость резания, мм/мин. > 120 > 120

Оптимальный коэффициент шероховатости, мкм < 1,0 < 1,0

Диаметр электрода-проволоки, мм 0,10-0,20 0,10-0,20

Скорость ход электрода-проволоки, м/сек. 11,5 11,5

Эквивалентный импульс рабочего стола, мм 0,001 0,001

Питание 50 Гц/380В 50 Гц/380В

Расход энергии станка, кВт < 2 < 2

Максимальный вес заготовки, кг 400 600

Общий вес, кг 1300 2000

Общие габариты, мм 1700х1300х1800 1950х1600х1900
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проволоЧно-ЭроЗИоннЫЙ вЫреЗноЙ  станоК
À Высокопроизводительный, с подачей импульсной мощности с двухуровневым, двух-

диапазонным усилителем, применим для обработки толстых предметов, максимальная   
толщина ≥ 800 мм.

À Стабильный, эффективный, с низкой потерей подачи импульсного питания, максимальная 
производительность резания 120 мм/мин. и скорость потери в молибденовых проводах  ≤
0,01/80,000 мм.

À Компенсация люфтов: прямая компенсация на языке 3В*, в диапазоне 0-9999, а также ком-
пенсация люфтов с функцией выравнивая углов, полноповоротный, функция перевода, 
функция инверсии команды и функция пропорционального масштаба.

À Функция защиты предохранителя, автоматическое центрирование и контурное слежение 
при обработке и функция оповещения о завершении работы.

À Промышленный индивидуальный источник импульсной энергии, контролируемый компью-
тером, вертикальный корпус, цветной интерфейс, способен автоматически редактировать 
коды ISO, совместимые с языками 3В, 4В, одновременно программируя, цветные объемные 
фигуры и отражение образцов порезки в реальном времени на экране.

À Стандартно настроенный интерфейс RS-232C, с доступом в интернет.
À Возможна установка жесткого диска и рабочего стола Windows, множество выборов для 

заказчика.
À Разница в станках в системе управления (control cabinet) и преобразователе частоты. Систе-

ма управления станков CNC WIRE CUT EDM MACHINE имеет 2 типа: SF-L70 and SF-ZS70. К 
примеру: DK7740 использует высокие скорости реза и управляется SF-L70. Однопроходные. 
DK7740ZF использует средние скорости реза и управляется SF-ZS70, многопроходный. До 
7 проходов. То есть если качество реза при первом проходе не достаточное, то его можно 
повторить до 7 проходов и получить при скорости реза 150-160мм2/мин, шероховатость точ-
ностью до 0.015mm. Станки SF-ZS70 оснащены тайваньскими линейными направляющими 
и точнее первой модели с ЧПУ SF-L70. 
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